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+H L m
H
m & mm
B 10 12
+4 52 134 160
+3 46 119 160
+2 a9 104 160
+1 33 a9 180
+0,5 30 80 160
o] 27 73 160
-05 24 66 144
-1 21 58 128
-2 15 43 96
-3 B 28 65
-4 - 12 33

Zeichenerkldrung
H = Héhenunterschied Pumpe/Bodenventil
L = Leitungslange

fur Heizd! barechnete Werte:

* Viskositét =6cSt/20°C
+ Dichte = 0,84 kgidm®
«Temperatur =0°C
* max. Hohe =200 m (i.d.M.)
& =Innendurchmesser
1 =Brenner
2 =Pompe
3 =Filter

4 =Mapuelles Sperrventil
5 =Ansaugleiiung

6 =Bodenventil

7 =Ricklauflgistung

S

HYDRAULIKANLAGE

BRENNSTOFFZUFUHRUNG

Der Brenner verfligt ber eine selbstansaugen-
de Pumpe und kann sich daher, innerhalb der
Grenzen der seitlich abgebildeten Tabelie,
selbst versorgen,

Es gibt drei Arten ven Hydraulikkreisen des
Brennstoffs:

Zweistrangsystem (am meisten verbreitet)
Einstrangsystem

- Ringformig.
Je nach der gegenseitigen Position Brenner/
Tank kbnnen die Anlagen wis folgt sein:

mit Siphon {Tank hoher als der Brenner);
mit Ansaugung {Tank niedriger).

ZWEISTRANG- SIPHONANLAGE (A)

Die Strecke P sollte nicht héher als 10 m sein,
damit das Dichtungsorgan der Pumpe nicht
Uberlastet wird, und die Strecke V sollite 4 m
nicht Oberschreiten, damit die Selbsteinschal-
tung der Pumpe auch bei fast leerem Tank mdag-
lich ist.

ZWEISTRANG- ANSAUGANLAGE (B)

Der Pumpenunterdruck von 0,45 bar (35 cm Hg}
dart nicht dberschritten werden. Bei héheren Un-
terdruckwerten werden Gase des Brennstofs
befreit; die Pumpe entwickelt mehr Gerfusche
und ikre Haltbarkeit wird begintréchtigt.

Es empfiehlt sich, die Ricklaufleitung auf dersel-
ben Héhe wie die Ansaugleitung ankommen zu
lassen; das Abkuppeln der Ansaugleitung ist
schwieriger.

Niitzliche Hinweise zu den Anlagen {A) und (B}

Verwenden Sie am besten Kupferrohre.
Bauen Sie weite Krimmungen ein.
Verwenden Sie am Anfang und am Ende des
Rohrs fur die Verbindung zwsihornige An-
schluBstlcke.

Falls der Brenner in Gebieten mit sehr stren-
gen Wintern (Temperaturen unter - 10°C} be-
trieben wird, empfiehlt sich der Einsatz von
isolieten Tanks und Leitungen. Vermeiden
Sie Durchmesser, die unter den drei Werten

" der Tabelle liegen und wihlen Sie den am be-

sten geschiitzten Verlauf, Unter 0°C beginnt
die Erstarrung des im Heizdl enthaltenen Par-
affins, durch die Filter ung Dise verstopft wer-
den.

Bauen Sie an der Ansaugleitung einen Filter
ein, und zwar moglichst mit durchsichtigem
Kunststoffbecher, so daB der regulare Flui
des Brennstoffs und der Verschmutzungsgrad
des Filters kontrolliert werden kdnnen.

An der Ricklaufleitung kann auf ein Spertven-
til verzichtet werden, doch falis ein solches
eingebaut werden soll, wihlen Sie einen Typ
mit Hebelsteuerung, damit deuilich wird, ob
das Ventil offen oder geschlossen ist {wenn
sich der Brenner bei geschlossener Ricklaut-
leitung einschaltet, wird das Dichiungsorgan
an der Pumpenwelle beschadigt).

Die Kupferrchre missen einen Abstand vom
Brenner erreichen, sodaf dessen Ricksetzen
auf den Filhrungen kein Verspannen bzw.
Verbiegen der Schlauchleitungen verursacht.
Im Falle von mehreren Brennern in demselben
Raum, muB} jeder einzelne Brenner (ber eine
eigene Ansaugleitung verfagen, wahrand der
Riickiauf (mit geeigneter Abmessung} auch
gemginsam sein kann.

Die Ansaugleitung muB perfekt dicht sein. Um
die Dichtigkeit zu kontrollieren, den Ricklauf
der Pumpe schlieBen. Am Anschlufl des Va-
kuummsters ein T-Stlick montigren. An einer
Abzweigung des T-Stiicks einen Manometer
montieren und an der anderen Abzweigung
Luft mit sinem Druck von 1 bar zuflhren.
Nachdem die Lufizufuhr unterbrochen wurde,
muB der Manometer einen gleichbieibenden
Druck anzeigen.
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EINSTRANG-ANLAGE

Es sind zwei Ausflihrungen méglich:

« Bypass aufierhalb der Pumpe (A)
{emplohlene Austiihrung}
Die beiden Schiuche werden mit einem Auto-
matik-Entgaser verbunden, siehe Zubehdr
Seite 30.
Die Schraube 7), Schema Seite 27, nicht ent-
fernen:
Bypass in der Pumpe geschlossen.

* Bypass innerhalb der Pumpe (B)
Mur den Ansaugschlauch an die Pumpe an-
schlielen.
Die Schraube 7), Schema Seite 13, abneh-
men, die vom RicklaufanschluB zugénglich
ist:
Bypass in der Pumpe gedffnet.
Die Rucklaufleitung der Pumpe abdichten.
Diese Lsung ist nur mit einem niedrigen Un-
terdruck (max, 0,2 bar} in der Pumpe und per-
fekt dichten Leltungen méglich,

KREISSCHALTUNG

Sie besteht aus einer Leitung, die von und zum
Tank ithn, in der eine Hillspumpe den Brenn-
stoft unter Druck flieRen 138t. Eine Abzweigung
des Kreises speist dan Brenner, Diese Schal-
tung ist nitzlich, wenn die Brennerpumpe sich
nichl selbst speisen kann, weil Abstand und/oder
Hihe vom Tank groder sind als die in der Tabelle
aufgefithrten Werle.

HYDRAULIKANSCHLUSSE

Die Pumpen verfiigen Qber einen Bypass, der
Ricklauf und Ansaugung miteinander verbindet,
Ste sind am Brenner installiert und der Bypass
ist mit der Schraube 7)(B) Seite 13 verschios-
sen.

Beide Schluche sind demnach an die Pumpe
anzuschlieflen.

Wird die Pumpe bei geschlossenem Rackiauf
betrieben und die Bypass-Schraube eingesetzt,
wird sie sofort beschadigt.

Die VarschluRschrauben von den Saug- und
Racklaufanschilssen der Pumpe abnehmen,
An deren Stelle die Schizuche mit den beige-
packten Dichtungen einbaven.

Beim Einbau diifen diese Schlduche nicht ver-
bogen werdan. .
Die Schlauche durch die Bohrungen der Platte
ziehen, vorzugsweise von rechts, Abb. (C): die
Schrauben 1) abdrehen, die Platle in den Tellen
2)-3) bifnen und die dilnne SchlieRblende der
beiden Bohrungen 4} abnehmen. Oie Schlduche
sind so zu flhren, dal sie weder Tritthelastun-
gen noch warmen Kesselteilen ausgesetzt wer-
den.

AnschlieBend das andere Schlauchende mit den
mitgelieferten Nippeln verbinden, hierzu zwei
Schillssel verwenden: Einen auf dem Schwenk-
anschlufl des Schiauchs zum Festdrehen und
den anderen an den Nippeln als Reaktionsmitiel.
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Min.-Durchsatz bei einem Druck von 12 bar kg/h &0
AustaB-Druckbereich bar 4+25
Max.-Ansaugunterdruck bar 0,45
Viskositatsbereich oSt 2+12
Max, Heizditemperatur °C 60
Max. Ansaug- und Riicklaufdruck bar 2
Werkseitipe Druckeinstellung bar Hochdruck: 22
Niederdruck. &
Filtermaschenweite mm 0,150
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STELLANTRIEB (A}

Nocken I: Auf 0°-Winkel eingestellt (geschlos-
sane Stellung der Luftappe bei Stillstand). FOr
eing teiweise Ofinung diese Einstellung des
Winkels erhthen.

Nocken li: Werkseitig auf S0°-Winkel einge-
stelft. Er reguliert die Stellung der Luftkfappe in
der 2° Swie; der foigt dem Steltantrieb nur in
gedfineter Stellung. Um den Winke! zu verrin-
gern, auf die 1° Stufe stellen, dan Winkel verrin-
gern und aul die 2° Stute zurOckstallen, um die
Wirkung der Einstellung zu Oberpriifen.

Nacken WlI: Werkseitig auf 40°-Winkel einge-
stellt. Entblockung des VH/L-Ventils. E¢ ist in
aine Stellung zwischen den Nocken 1V-V und |l
zu bringen und muf immer vor dem Nocken 1l
stehen.

Nocken IV-V; Werkseitig auf 30°-Winkel einge-
stellf. Er reguliert die Stellung in der 1° Stufe
und muB immer vor den Nocken |l und Iil ste-
hen. Er folgt dem Stellantrieb nur in gedffneter
Steliung. Um den Winke! zu erhdhen, auf die 2°
Stufe stellen, den eingesteliten Winkel erhdhen
und auf die 1° Stufe zuriickstellen.
ANMERKUNG: Wenn man auf der 1° Stufe bei
Betrieb des Brenners den Winkel erhoht, fahrt
dies zum Stillstand des Brenners.

PUMPE {B)

1 - AnSaugen...............cecoun G14°
2 - Rucklauf mit Bypass-Schit, . ... ... G114
3 - Disenentidftung. . ........ ...... G1/8"
4 - Manometer-Ansclufl. ... ..., ... G/
5 - Vakuummetar-dnsclu} .. ... ..... G1/8"
§ - Niederdruck-Einstellungsschraube

7 - Hochdruck-Einstellungsschraube

8 - Druckentliftung oder Manometer-An-

sechluss
9 - Niederdruck-/Hochdrucloventil
10 - Sicherheitsventil

EINSCHALTEN DER PUMPE
Bevor Sie den Brenner in Betrieb nehmen,
vergewissern Sie sich, ob die Rlcklaufiel-
tung zum Tank frel ist. Eventualle Hinder-
nigse wiirden zur Beschiddigung des
Dichtungsargans an der Pumpenwelle filh-
ren. (Die Pumpe wird mit verschlossenem By-
pass ausgeliefert).

- Kontroliieren Sie, ob die Ventile an der An-
saugleitung offen sind und der Tank mit
Brennstolf gefiilit ist.

- Die Pumpe kann sich selbst sinschalten und
a5 muf} eine der Schrauben 4}-8) gelockert
werden, damit der Ansaugschlauch entliifiet
wird.

- Den Brenner durch SchlieBen der Fernsteue-
rungen und mit Schalter 1)(A), 8. 13, auf "EIN"
starten. Der Pumpendrensinn mul der Peil-
angabe auf dem Deckel enisprechen.

- Die Pumpe ist geflllt, wenn aus der Schraube
4) pder 8) Heizdl heraustritt. Den Brerner
stoppen: Schalter 1)(A), S. 13, auf "AUS" und
die Schraube 4) oder B) autschrauben.

Die tor diesen Vorgang benbtigte Zeit hangt vom

Durchmesser und der Lange der Ansaugleitung

ab. Falls sich die Pumpe nicht beim ersten An-

fahren einschaltet und der Brenner in Stdrab-
schaltung fahrt, 15 Sek. warten. Entriegeln und

Wiederholen des Anfahrens, und so for. Nach §

bis 6 Anfahrvorgéngen ungefahr 2-3 Minuten auf

die Abkiihiung des Transformators warten.

Achtung:

dieser Vorgang ist miglich, well die Pumpe
werkseilig mit Heizd! getiillt wird; fails die Pumpe
geleert wurde, mul} sie vor dem Anfahren dber
den Stopfen des Yakuummeters mit Brennstolt
gefdllt werden, weil sie festrilt.

Falls die LAnge der Ansaugleitungen 20-30 m
Uberschreitet, die Leitung mit Handpumpe filllen.
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BRENNEREINSTELLUNG

ZONDEN

Den Schalter 1)(A) auf "EIN" stellen und den
Schalter 2){(A) auf "1. Stufe” stellen.

Nach Abschluf der im nachhinein beschriebe-
nen Einstellungen, mus das Zilinden des Bren-
ners sin dem Betrieb entsprechendes Gerdusch
erzeugen. Es treten eine oder mehrere Pulsatio-
nen oder eine Verzdgerung der Zondung im Ver-
gleich zur Ofinung des Heizdt-Eloktroventils auf;
beachten Sie hierzu die Hinweise aut Seite 35:
Ursachen 31 + 36.

FUNKTION

An den folgenden Punkten eingegriffen werden.
Diise

Die Informationen der Seite 7 beachten.
Pumpendruck

Um den Druck der 1. Swie zu andern, die
Schraube 8){B) S. 10 betéitigen.

Um den Druck der 2. Stufe zu &ndern, die
Schrauba 7){B) S. 10 betatigen.

In einigen Kombinationen kdnnen Verpuffungs-
erscheinungen in 2. Stufe mit Hochdruck auftre-
ten; in diesem Fall den Druck reduzieren oder
Dasen mit vallem Kegel verwenden und, falls
das gewtlnschte Potential nicht erreicht wird,
eine grifere Dlse montteren.

FLAMMKOPF

Der Flammkopf wird durch Verstellen der
Schraube 4)(D) Seite B singestellt.

Fiir die Endregelung des Brennkopfes die Ver-
brennungsabgase, die aus dem Kessel treten,
analysieren.
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BRENNERFUNKTION

INBETRIEBNAHME DES BRENNERS (A)
Anlaufphasen mit progressiven Zeitangaben in
Sekunden:
- Verschluss der TL-Fernsteuerung.

Nach etwa 3 s:
- 0 s: Es beginnt das Programm des elekfri-
schen Steuergeréts.
2 s: Anfahren des Geblésemotors.
3 s: Einschalten des Zindiransformators.
Die Pumpe saugt den Brennstoff lber die Lel-
tung und dan Filter vom Tank an und pumpt
ihn unter Druck in den Vorlauf. Der Kolben
hebt sich und der Brennstoff kehrt Gber die
Leitungen in den Tank zurick. Die Schraube
schlieBt den By-pass zur Ansaugleitung und
die nicht ausgeldsten Magnetventile schlielen
den Weg zu den Disen.
5 s: Der Stellantrieb, o6ffnst die Luftklappe:
Vorbellftung mit dem Luftdurchsatz der 1°
Stufe.
26 3: Es &ffnet sich das Magnetventil; Der
Brennstoff gelangt in die Leitung, durchquert
den Filter, tritt zerstiubt aus der Dise aus und
entziindet sich beim Kontakt mit dem Funken.
Flamme 1° Stufe.
32 s: Der Z(ndtransformator schaltet sich aus.
33 s: Wenn die Fernsteuerung TR geschlos-
sen ist oder durch eine Uberbriickung ersetzt
wurde, &ffnet der Stellantrieb die Geblaseluft-
klappe der 2° Stufe .
35 s: Es 4ffnet sich das Magnetventil der 2°
Stufe.
Der Anlaufzyklus ist beendst.
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DAUERBETRIER

Anlage mit TR-Fernsteuerung

Nach dem Aniaufzyklus schaltet die Steuarung
des Magnelventils der 2° Stufe zur TR-Fern-
steuerung, die den Druck oder die Temperatur
im Heizkessel iberwacht.

+ Wenn die Temperatur oder der Druck bis zur
Offrung von TR zunehmen, schlieBt sich das
Magnetventil 11} und der Brenner geht von der
2. zur 1, Betriebsstufe Ober.

- Wenn die Temperatur oder der Druck bis zum
SchlieBen von TR abnehmen, difnet das
Magnetventil 11) und der Brenner geht von der
1. zur 2.

Betriebsstufe Ober, usw.

- Das Anhalten des Brenners erfolgt, wenn der
Bedar an Warme kiginer ist, als die vom Bren-
ner in der 1° Siufe gelieterte Menge. Die TL-
Fernsteuerung oifnet sich, das Magnetventil &)
schiielt sich und dig Flamme verlischt wieder-
holt. Die Gebifseklappe schliefit sich vollstan-
dig.

Anlage ohne TR, ersetzt durch Briicke

Das Anlaufen des Brennsrs erfolgt wie ohen
beschrieben. Wenn danach die Temperatur
oder der Druck bis zum Otinen von TL steigen,
schaltet sich der Brenner aus {Unie A-A im Dia-
gramm).

Beim Deaktivierung des Magnetventils 11)
schlieBt der Kolben 12) den Weq zur 2, Dise
und der im Zylinder 15), Kolben B, enthaltene
Brennstoff flieRt in die Alicklauileitung 7).

MANGELNDE ZONDUNG

Wenn der Brenner nicht zindet, erfolgt die Stér-
abschaliung des Brenners innerhalb von 5 s ab
dem Offnen des Magnetventils der 1. Dise und
30 s nach dem Verschluss des TL.

Die Kontrolileuchie am elekirischen Steuergerat
leuchtet auf.

ABSCHALTUNG WAHREND DES BETRIEBS

Wenn die Flamme wéhrend des Betriebs ver-
|&scht, schaltet sich der Brenner innerhalb von 1
s aus und versucht erneut anzufahren, wobei
die Phase des Anleufs wiederholt wird.

ENDKONTROLLEN
rungen schlieBen: der Brenner muB einschal-
ien und ca. 10 s nach Ventiidtinung der 1.
Stufa in Stérabschaltung fahren.

. D V-Eil it funitions lem B
verdunkeln: das Ausldschen der Flamme
muss innerhalb van 1 Sekunde erfolgen, dar-
auf die Wiederholung des Anfahrzyklus und
das Anhalien des Brenners in Stdrabschal-
tung.

TS_hei funktionierendem Branner dtnen: der
Brenner muf anhalten.
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WARTUNG
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DRer Druck muB stabll auf demselben Wert wie

bei der vorigen Kontrolle bleiban.

muBl unter 0,45 bar liegen. Ein

von der vorigen Kontrolle abweichender Wert
kann durch verdndertem Brennstoffstand im
Tank verursacht werden.
Das GerAusch der Pumpe dar nicht wahrnehm-
bar sein.
Im Fall von Druckschwankungen cder ge-
rduschvoll arbeitendssr Pumpe den Schiauch
vom Linienfilter abhangen und den Brennstof
aus einem Tank in der N&he des Brenners an-
saugen. Mit diesem Trick kann festgestellt wer-
den, ob die Ansaugleituny oder die Pumpe fir
die Anomalie verantwortlich ist.

Ist es die Pumpe, kontrollieren Sie, ob ihr Filtar

verschmutzt ist. Da der Vakuummeter oberhalb

des Filters angebracht ist, kann er namiich nicht
fesistelien, ob dieser verschmutzt ist.

Liegt die Ursache der Stérung indessen an der

Ansaugleitung, kontrollieren Sie, ob der Linientil-

ter varschmutzt ist oder Luft in die Leitung einiritt,

Filter (A)

Die Filtersiebe konlrolligren:

* der Linie 1) » in der Pumpe 2} - an der Diise 3),

reinigen oder auswechseln.

Falls im Innem der Pumpe Rost oder andere Verun-

reinigungen bemerkt werden, mit einer separaten

Pumpe Wasser und andere, eveniuell abgelagterte

Verschrmutzungen vom Tankboden absaugen.

Das Pumpeninnere und die Dichtlliche des Dak-

kels reinigen.

Gebl¥se

Priifen Sie, ob im Innern des Geblases und auf

sginen Schaufeln Staubablagerungen vorhan-

den sind; diese vesmindern den Luftdurchfiuf
und verursachen folglich eine umweltbelastenda

Verbrennung.

Flammkopf

Kentrollieren Sie, ob alle Teile des Flammkopfs

ganz, nicht von detr hohen Temperatur verformt,

frei von Verunreinigungen aus der Umwslt und
korrekt ausgerichtst sind.

Diisen

Vermelden Sie es die Dilsenbohrung zu reinigen

oder zu dffnen. Der Filter kann problemlos gerei-

nigt und ausgewechselt werden.

Es wird emplohlen, die Disen einmal pro Jahrim

Zuge der perlodischen Warlung zu tauschen

oder wenn erlorderlich. Das Auswechseln der

Diisen erfordert eine Kontrolle der Verbrennung.

UV-Sensor (B}

um den UV-Fiihler 1) herauszunehmen, die

Schrauben 2j lockern und die Halterung 3) aus-

hangen,

Sichtfenster Flamme {C)

Das Glas bei Bedarf reinigen.

Schliuche

Kontrollieren Sie, ob der Zustand der Schlduche

gut ist und sie nicht etwa verformt sind.

Heizdl-Zuleitung

Falls die vorigen Kontrollan an einen Lufteintrit

denken fassen, die Leitung unter Druck setzen.

Tank

Ungefanr alle 5 Jahra oder je nach Nolwendig-

keit mui das eventue!l auf dem Tankboden an-

gesammelte Wasser oder andere

Verunreinigungen mit einet separaten Pumpe

abgesaugt werden.

Kessel

Reinigen Sie den Kessel laut den mitgelieferten

Anleitungen, so daf die urspringlichen Verbren-

nungsgdaten erneul erhalten werden, und zwar

im besonderen:

der Druck in der Brennkammer ung die Abga-

stemperatur.

Zuletzt den Zustand des Abzugs kontrollieren.

Offnung des Brenners (D)

- Spannung unterbrechan.

- Schraube 1) herausdrehen und Verkleidung
2) abnehmen,

- Schraube 3} abdrehen.

- Teil A zurlickselzen, dabei leicht angehaben
halten, um den Flammenhalter 6) auf dem
Flammrohr 7) nicht zu beschadigan.

Bei Olpumpen- undfoder Kupplungaus-

tausch (E}

Bild (E) beachten.
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(B)
GPH
8 bar 11 bar 14 bar 17 bar 20 bar 22 bar

2,25 7.4 88 10,0 11,1 11,9 12,4
2,50 a2 9.8 11,2 12,4 13,4 14,0
3,00 8,9 118 134 14,8 16,1 16,8
3,50 11,8 13,7 15,6 17,3 18,8 19,8
400 13,2 15,7 17,8 1488 21,5 228
4.50 14,8 17,6 201 22,2 24,0 25,1
5,00 16,5 19,6 223 24,7 268 28,1
‘5,50 18,1 215 24,5 27,2 285 30,9
B,00 19,8 235 28,8 29,7 32,2 337
.6,50 214 255 29,0 320 34,5 35,0

(1} light oil: density 0,84 kg/dm™ - viscosity 4,2 ¢St/20 °C - temperaturg 10 °C

INSTALLATION

BOILER PLATE (A)

Drill the combustion chamber locking plate as
shown in {A). The position of the threaded holes
can be marked using the thermal screen sup-
plied with the burner.

SECURING THE BURNER TO THE
BCILER (B}

Protective fetiling in refractory material 8) must
be inserted betwean the boiler's fettling 9) and
the blast tube 7).

This protective fettling must not compromise the
extraction of the blast tube.

- Remove the screws 2} from the two slide
bars 3).

- Remove the screw 1) fixing the burner 4) io
the flanga 5).

- Withdraw the combustion head 10) from the
burner 4).

Secure flange 5) to the boiler plate interposing
the supplied gasket 6). Use the 4 screws provid-
ed after having protected the thread with an-
tiscruffing products (high-temperature grease,
compounds, graphite). The burner-boiler seal
must be airtight.

CHOICE OF NOZZLE (C)

The burner complies with the emission require-

ments of the EN 267 standard.

In order to guarantea that emissions do not vary,

recommended and/or alternative nozzles speci-

fied by the manufacturing company in the In-

struction and warning booklet should be used.
A Warning: It is advisable to replace noz-

zles every year during regular mainte-
nance operations.

Caution: The use of nozzles other than

those specified by the manufacturing
company and inadequate regular maintenance
may result into emission limits non-conforming
to the values sei forth by the regulations in
force, and in extremely sericus cases, into
potential hazards to people and objects.
The manufacturing company shall not be liable
for any such damage arising from nonobser-
vance of the requirements contained in this
manual.

The nozzle must be chosen from among those
listed in table {C).

The deliveries of the 1st and 2nd stages must be
contained within the value range indicated on
page 7.

IMPORTANT

Use nozzles with a 60° hollow or semi-
solid spray angle.

In case of moisture due to narrow combus-
tion chamber, it is possible to use nozzles
providing 45° full-cone spray angle.
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SETTING THE COMBUSTION HEAD

(D}

U N Notches
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Light ofl delivery in 2nd stage

(E)

NOZZLE ASSEMBLY
Loosen the screws 2){A) and remove the flame-
holder unit 1){A), remova the plastic plugs 3)(A)
and assemble the nozzles: do nat use any seal-
ing products such as gaskets, sealing com-
pound, or tape, Be careful to avoid damaging the
nozzle sealing seat. The nozzles must be
screwed into place tightly but not to the maxi-
mum torque value provided by the wrench.
Make sure that the electrodes are positioned as
shown in Figure (B).
Finally remount the burner 4)(C} to the slide bars
3) and slide it up to the flange 5), keeping it
lightly _raised he flamshold !

[ : . he siide | ) of i
blasi lube.

Tighten the screws 2)(C) on the slide bars 3) and
screw 1) that attaches the burner to the flange.

If it proves necessary to change the nozzle with
the burner already fitted to the bailer, open the
burner on the slide bars as shown in lig {B) page
7. after having mounted the extensions 15){A)
page 4, and proceed as described above.

NOTE. The nozzle supplied may be used if it
matches required delivery, otherwise it should be
replaced with a difierent one whose delivery
suits the system.

CALIBRATION BEFORE FIRING

+ COMBUSTION HEAD SETTING

The setting of the combustion head depends ex-
clusively on the delivery of the burner in the 2nd
stage - in other words, the combined delivery of
the two nozzles selected on page 7.

Turn screw 4)(D) until the notch shown in dia-
gram (E) is level with the front surface of flange
5)(D).

Example:

RL 22 BLU burner with 4.00 GPH nozzle and 14
bar pump pressure: from table (C), page 7 a de-
livery of 17.8 kg/h is obtained.

Diagram (E) indicates that for a delivery of 17.8
kg/h the RL 22 BLU Model requires the combus-
tion head to be set to approx. 2 notches, as
shown in Figure (D).

* PUMP ADJUSTMENT

No settings are required for the pump, which is
set by the manufacturer to -

- 22 bar: high pressure,

- 5 bar: low pressure,

This pressure must be checked and adjusted {if
required) afler the burner has been ignited.

Fan gate adjustment

For the first time the burner s fired leave the fac-
tory setting unchanged for both 1st stage and
2nd stage operation.

In summing up, the adjustments to be executed
prior to the first firing are:

* Selsction and installation of the nozzie.

= Adjustment of combustion head.

The following aspects need not be medified:
* Pump pressure.

= Air gate valve adjustment, 1st stage.

- Air gate valve adjustment, 2nd stage.



+H L m
-H
m 3 mm
g 10 12
+4 52 134 160
+3 46 119 160
+2 38 104 180
+1 33 89 160
+0,5 30 80 160
¢ 27 73 160
-0.5 24 66 144
-1 21 58 128
-2 15 43 96
-3 B 28 65
-4 - 12 33
Key

H = Pump/Foct valve height difference
L = Piping length
values calculated for light oil:

* viscosity =G5t/ 20 °C
« density = 0,84 kg/idm?
- tamperature =0°C

« max. alfitude =200 m {a.s.l.)
@ =Insida pipe diameter

1 =Burner
2 =Pump
3 =Filisr

4 =Manual onfoff valve
5 =Sucticn line

68 =Foct valve

7 =Retuin line

L4
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INYDRAULIC SYSTEM

FUEL SUPPLY

The burner is equipped with a self-priming pump

which is capable of feeding itself within the limits

listed in the table at the side.

Thers are three types of fuel hydraulic circuits:

* Double-pipe circuits (the most common)

* Single-pipe circuits

* Loop circuits.

According to the burnerdenk layout, sither of two

fuel supply systems can be used:

+ siphon-type (with the tank higher than the
burner);

+ suction-type (with the tank lower than the
burner).

DOUBLE-PIPE SIPHON-TYPE SYSTEMS (A)
The distance P must not exceed 10 meters in or-
der to avoid subjecting the pump's seal to exces-
sive strain; the distance ¥V must not exceed 4
meters in ordsr to permit pump self-priming even
when the tenk is almost completely empty.

DOUBLE-PIPE SUCTION-TYPE SYSTEMS (B)
Pump deprassion values higher than 0.45 bar
{35 cm Hg) must not be excesded because at
higher levels gas is released from the fuel, the
pump starts making noise and its working life-
span decreases.

It is good practice to ensure that the return and
suction lines enter the burner from the same
height; in this way it will be more improbable that
the suclion line fails to prime or stops priming.

Useful suggestions for both systems (A} and (B)

- Use copper pipes whenever possible,

- Any curves used in the system should be
made with the widest possible radius.

- Use biconic connectors at both ends of the
pipe.

- Whenever the burner is installed in areas with
extremely cold winter climates (temperatures
lower than - 10°C), we recommend insulating
both the tank and the piping. Avoid the small-
est of the three pipe diameters provided in the
Table and lay the piping along the most shel-
tered route passible. The paraffin in the fuel
begins to solidify below 0°C, and the filters and
nozzle begin to clog accordingly.

- Install a filter on the suction lines with a trans-
parent plastic bowl if possible in order to per-
mit the regular flow of fuel and quick checking
of the state of the filter.

- The return pipe does not require an on/off
valve, but if the user desires to insert one, a le-
ver-type valve should be selected which clear-
ly indicates when the valve is open or closed
(if the burner starts with the return pipe closed,
the sealing organ located on the pump shaft
will break].

- Copper pipes must be installed to a position
with respect to the burner that allows the |atter
to be fully retracted on its slide bars without
stretching or twisting the flexible hoses.

- If more than one burner is operating in the
same room, each one must be equipped with
its own suction pipe; the return pipe may be
shared by all, providing it is sufficiently sized.

- The suction line must be perfectly airtight. In
order to check the seal, ¢lose the pump's re-
turn line. Install a T union on the vacuum me-
ter atlachmant. On one branch of this T install
a pressure gauge and on the other branch in-
ject air at a pressure of 1 bar. After the air in-
jection, the gauge must remain at a constant
pressure.
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SINGLE-PIPE SYSTEMS

There are two solutions possible:

+ Pump external by-pass {A) (recommended)
Connact the two flexible hoses to an eutomatic
degassing unit, see Accessory on page 31,

In this case screw 7), must not be removed
(see diagram on page 27):
pump internal by-pass closed.

i - (B)
Connect only the flexible suclion hose to the
pump.
Remove screw 7), (diagram page 13), which
can be accessed from the return union:
pump internal by-pass open.
Plug the pump return line connection,
This solution is possible only with low pump
depression values (max. 0.2 bar) and petfect-
ly-sealed piping.

THE LOOP CIRCUIT

A loop circuit consists of a loop of piping depart-
ing from and returning to the tank with an auxilia-
ry pump that circulates the fuel under prassure.
A branch connection from the loop goes to feed
the burner. This circuit is extremely useful when-
ever the burnar pump does not succeed in seli-
priming because the tank distance and/or height
difference are higher than the values listed in the
Table.

HYDRAULIC CONNECTIONS

The pumps are equipped with a by-pass that
connects return line with suction line. The
pumps are installed on the burner with the by-
pass closed by screw 7)(B) pag. 13.

It is therefore necessary to connect both hoses
to the pump.

The pump will break down immediately if it is run
with the return line closed and the by-pass
screw inserted.

Remove the plugs from the suction and return
connections of the pump.

Insert the hose connections with the supplied
seals into the connections and screw them
down.

Take care that the hoses are not stretched or
twisted during installation.

Route the hoses through the holas in the plate,
preferably using those on the rh side, fig. (C); un-
screw the screws 1), now divide the insert piece
into its two parts 2) and 3) and remove the thin
diaphragm blocking the two passages 4). Install
the hoses where they cannot be stepped on or
coma into contact with hot surfaces of the boiler.
Now connect the other end of the hoses to the
supplied nipples, using two wrenches, one to
hold tha nipple steady while using the other one
to turn the rotary unicn on the hose.



v
¥
D144
(A)
PUMP
SUNTEC AT255C
\‘ i
6 — v I op -3
;
| BN
7 A ] 8
/ — 3 1 | m— \
Tt 1 12
01475 (B)
Min. delivery rate at 12 bar pressure kg/h 60
Delivery pressure range bar 4226
Max. suction depression bar 0,45
Viscosity range cSt 2:12
Light oil max. temperature G &0
Max. suction and return pressure bar 2
Pressura calibration in the factory bar high pressure: 22
low pressure: 9

Filter mesh width mm 0,180
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SERVOMOTOR (A)

Cam I: Set to 0° (air damper closed in shut-
down position)

To open partially, increase this setiing.

Cam |I: Factory set to 50°.

Controls the position of the air damper at the
2nd stage - it follows the servomotor only when
ecpening. To reduce the angle, go to the 1si
stage, reduce the engle, and return to 2nd stage
to check the effect of your adiustment.

Cam lll: Faclory set to 40°.

Enables the 2nd stage valve. Set it between
cams IV-V, so that it always anticipates cam .
Cam IV-V: Factory set to 30°.

Controls the position of the 1st stage and must
always anficipate cams Il and II!, It follows the
servomotor only when closing. To increase the
angle, go to the 2nd stage, increase the selling
angle, and return to 1st stage to check the effect
of your adjustment.

NOTE: If you increase the angle from the 1st
stage position while the burner is operating, the
burner will stop.

PUMP (B)
1 - Suction
G 14"
2 - Return with screw for by-pass
G 114"
- Outletatthenozzle ............. Gims°
- Pressure gauge atlachment. . . .. .. G118
- Vacuum meter attachment. .. ... .. G 1/m”
- Screw for low pressure regulation
- Screw for high pressure regulation
- Pressure output or pressure gauge attach-
ment
9 - Low/igh pressure switch valve
10 - Safety valve

=R = LR

PUMP PRIMING

- Before starting the burner, make sure that
the tank return line is not clogged. Ob-
structions in the line could cause the seal-
ing organ located on the pump shafl to
break. (The pump leaves the factory with the
by-pass closed).

- Also check to make sure that the valves [ocat-
ed on the suction iine are open and that there
is sufficient fuel in the tank.

- In order for self-priming to take place, one of
the screws 4)-8) of the pump must be loos-
ened in order to bleed off the air contained in
the suction line.

- Start the burner by closing the control devices
and with switch 1){A)p. 13in the "ON" position.
The pump must rotate in the direction of the
arrow markaed on the cover,

- The pump can be considered to be primed
when the light oil starls coming out of the screw
4) or B). Stop the burner: switch 1){A)p. 13 set
to "OFF" and tighten the screw 4) or 8).

The time reguired for this operation depends

upon the diamater and length of the suction tub-

ing. If the pump fails to prime at the first starting
of the burner and the burmer locks out, wait ap-
prox. 15 seconds, reset the burner, and then re-
peat the starling operation as often as reguired.

After 5 or 6 starting operations allow 2 or 3 min-

utes for the transformer to cool.

Important:

the a.mn. operation is possible because the pumP
is already ull of fue! when it lsaves the factorr 1
the pump has been drained, Bl it with luel
through the opening on the vacuum meter prior
to starting; otherwise, the pump will seize. When-
ever the length of the suction piping exceeds 20-
30 meters, the supply line must be filled using a
separate pump.
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BURNER CALIBRATION

FIRING

Set switch 1)(A) to “ON" and switch 2){A) to "1st
stage”.

Once the following adjustments have been
made, the firing of the burner must generate a
noise similer to the noise generated during oper-
ation. If ona or more pulsations or a delay in firing
in respect to the opening of the light oil solenoid
valve occour, see the suggestions provided on
page 39: causes 31 to 36.

OPERATION

Interventions on the following points:

Nozzle

See the information listed on page 7.

Pump pressure

In order to adjust 1st stage pressure, use the
screw B6)(B) page 10.

In order to adjust 2nd stage pressure, use the
screw 7)(B) page 10.

Some combinations may cause pulsation during
the 2nd stage under high pressure; in such an
event reduce the atomizing pressure or use a
nozzle with a full coned shaped spray and, if the
desired power is still not achieved, fit a larger
nozzle.

COMBUSTION HEAD

In order to adjust the combustion head, use the
screw 4)(D) page 8.

For final edjustment of the combustion head,
perform fume analysis at the boiler outlet.
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BURNER OPERATION

BURNER STARTING {A)

Starting phases with progressive time intervals
shown in seconds:

- Control device TL closes.

After about 3s;

- 05 : The control box starting cycle begins.

- 2 & : The fan motor starts.

- 3 s : The ignition transformer is connected.
The pump sucks the fuel from the tank through
the piping end the filter and pumps it under
pressure to delivery. The piston rises and the
fuel returns to the tank through the piping. The
screw closes the by-pass heading towards
suction end the solenoid valves, de-energized,
close the passage to the nozzles.

- 5§ 8; The servomotor opens the air gate valve;
pre-purging begins with the 1st stage air
delivery.

- 26 s : The solencid valves open 8); and the
fuel passes through the piping 9) and filter 10}
and is then sprayed out through the nozzle,
igniting when it comes into contact with the
spark. This is the 1st stage flame.

- 32 s: The ignition transformer switches off.

- 33 s: If the control device TR is closed or has
been replaced by a jumper wire, the servomotor
opens the fan air gate valve in the 2nd stage.

- 35 s: The 2nd stage solenoid valve is
opened.

The starting cycle comes to an end.



STEADY STATE OPERATION

] 13 Systemn equipped with one control device TR

19 :1- i Once the starting cycle has come to an end, the
el I command of the 2nd stage solenoid valve

@ . LOW/HIGH passes on to the control device TR that controls

boiler temperature or pressure.

 When the temperature or the pressure
\ increases until the conirol device TR opens,
solenoid valve 11) closes, and the burner
\ / passes from the 2nd to the 1st stage of opera-
tion.

When the temperature or pressure decreases
until the control device TR closes, solenoid
valve 11) opens, and the burner passes from
M 14 the 1st to the 2nd stage of operation,

e and so on.

The burner stops when the demand for heat is
less than the amount of heat delivered by the
burner in the 1st stage. In this case, the
remote control device TL opens, solenoid
valve 8) closes, the flame immediately goes
out. The fan's air damper valve closes com-
pletely.

System not equipped with control device TR
(jumper wire installed)

The bumer is fired as described in the case
above. If the temperature or pressure increase
until control device TL opens, the burner shuts
down {(Section A-A in the diagram).

When the solenoid valve 11) de-energizes, the
piston 12) closes the passage to the 2nd stage
nozzle and the fuel contained in the cylinder 15),
piston B, is discharged into the return piping 7).

FIRING FAILURE

If the burner does not fire, it goes into lockout
within 5 s of the opening of the 1st nozzle valve
and 30 s after the closing of control device TL.
The control box red pilot light will light up.

e e E E——— e e E— —— . S = =

UNDESIRED SHUTDOWN DURING OPERA-
{A} TION

If the flame goes out during operation, the burmner

shuts down automaticelly within 1 second and

automatically alempts to start again by repeat-

ing the starting cycle. ‘

FINAL CHECKS

« Dbscure the UV Sensor and switch on the
control devices: the burner should start and
then lock-out about 10 s after opening of the
1st stage operation valve.

. Ot he UV S hile the L -
operation: it should follow the extinguishing of
the flame within 1 s, the repetition of the start-
ing cycle and the burner's lock-out.

1 i il i :
the burner should stop.

14



MAINTENANCE
— Pump
ﬁl’ The pressure must be stable and at the same

? &= level as measured during the previous check.
j:“_ Thea depression must be less than 0.45 bar. Val-
ues different from those measured previously
b may be due to & different level of fuel in the tank.
Unusual noise must not be evident during pump
operation.
i If the pressure is found to be unstable or if the
pump runs noisily, the flexible hose must be de-
tached from the line filter and the fuel must be
sucked from a tank located near the burner. This
measure permits the cause of the anomaly to be
traced to either the suction piping or the pump.
It the pump is found to be responsible, check to
make sure that the filter is not dirty. The vacuum
meter is installed upstream from the filter and
consequently will not indicate whether the filter is
clogged or not.
Contrarily, if the problem lies in the suclion line,
check to make sure that the filter is clean and
that air is not entering the piping.

/N
(A

Filters (A)

Check the following filter boxes:
_____ ﬂ‘ L _} » on line 1) « in the pump 2} » at the nozzle 3), and

] clean or replace as required.

If rust or other impurities are observed inside the

pump, use a separate pump to lift any water and

other impurities that may have deposited on the

:J! bottomn of the tank,
Then clean the insides of the pump and the cov-

er sealing surface.

- I;, Fan

Check to make sure that no dust has accurnulat-
ed inside the fan or on its blades, as this condi-
tion will cause a reduction in the air flow rate and
provoke polluting combustion.
| Combustion head
| = Check to make sure that all the parts of the com-
bustion head are in good condition, positioned
correctly, free of all impurities, and that no defor-

Dand mation has been caused by operation at high
01783 ternperatures.
Nozzles
(B} {C) Do not clean the nozzle openings; do not even

open them. The nozzls filters however may be
cleaned or replaced as required.

It is advisable to replace nozzles every year dur-
ing regular maintenance operations or whenever
necessary.

Combustion must be checked after the nozzles
have been changed.

UV Sensor (B)

’ To extract the UV sensor 1) loosen the screws 2)

]

—%:[}
—_
- "
o ~.]

and unhook the support 3).

Flame inspection window (C}

Clean the glass whenever necessary.

Flexible hoses

Check to make sure that the flexible hoses are

still in good condition and that they are not

crushed or otherwise deformed.

Light oil fuel supply line

If the previous checks have suggested that air

may be entering the circuit somewhere, pressu-

rize the circuit piping.

(D) Fuel tank

Approximately every 5 years, or whenever nec-

essary, suck any water or other impurities

present on the botlom of the tank using a sepe-
rate pump.

Boiler

Clean the boiler as indicated in its accompanying

instructions in order to maintain all the original

combustion characteristics intact, especially the
flue gas temperature and combustion chamber
pressure.

Lastly, check the condition of the flue gas stack.

To open the burner (D)

- Switch off the eledlrical power.

- Remove screw 1) and withdraw the casing 2).

- Unscrew screw 3).

- Pull part A backward keeping it slightty raised
to avoid damaging the flameholder 6} on blast
tube 7).

(E) Fuel pump and/or couplings replacement (E}

In conformity with fig. (E).
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WH = BIANCD # WHITE # BLANC 7 WEISE
OG= ARANHCIO / ORANGE + ORAMGE # DRANGE
¥T= WIDLETTO # WIOLET # WHILET # WIOLETT

(Y= GRIEK # GREY # GRIS 7 GRAU
Pi= ROSA 7 PINK / ROSE / ROSA
G0= URO # GOLD # OR ¢ GOLOD

0= TURCHESE / TUROUOISE / TURRUOISE # TURKISBLAU
SR= ARGENTD / SILVER ~ ARGENT # SILBER

GHYE= GIALLU/YERDE # YELLOW/GREEN # JAUME/VERT / GELB/GRUM

COLLEGAMENTI ELETTRICI A CURA DELL" INSTALLATORE

ELECTRICAL COMNEETIONS SET BY INSTALLER

ELEKTROANSCHLUSSE YOM INSTALLATEUR AUSZUFUHREN RACCORDEMENTS ELECTRIQUE EFFECTUE PAR L' INSTALLATEUR
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Erliuterung Schema
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Steuergerat

Kondensator
Stérabschaltung-Fernmeldung
Stundenzahler der 1° Stufe

Stundenzéhler der 2° Stufe

Schalter fir das manuelle Ausschalten des Brenners
Geblasemotor

Uv-Zelle

Einphasen-Trennschalter

Stellantrieb

Schalter: Brenner “ein - aus”

Schalier: “1. - 2. Stufe”
Zandtransforamator
Grenzwert-Fernsteuerung:

schaltet den Brenner aus, wenn die Temperatur oder der
Kesseldruck den festgelegten Wert (iberschireitet.
Einstell-Fernsteuerung:

steuert die 1. und 2. Betriebsstufe.

Wird nur bei zweistufigem Betrieb bendtigt.
Sicherheits-Fernsteuerung:

tritl hei Defekt an TL in Aktion
Feinsicherung

Elektroventil Hoch/Niederdruck
Sicherheits-Elektroventl

Steckerbuchse mit 4 Polen

Steckerbuchse mit 7 Polen

Stellantrieb Steckverbinder

Brennererdung

Brenner-Klemmlsiste

Stecker mit 4 Polen

Stecker mit 7 Polen

Fernentstdrtaste
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Key to Layout
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Control box

Capacitor

Remote lock-out signal

18! stage hourcounter

2" stage hourcounter

Manual burner stop switch

Fan motor

UV Cell

Single phase knife switch
Servomotor

Switch: burner off - on

Switch: 1%t and 2™ stage

Ignition transformer

Limit control davice system:

This shuts down the burner when the boiler temparature or
pressure exceeds the setpoint value.
High-low mode control device system:
This controls operating stages 1 and 2 and is necessary
only for two-gtage operation.

Safety control device systemn:

This operates when TL is faulty
Fuse

High/low pressure solenoid valve
Security solenoid valve

4 pole socket

7 pole socket

Servomotor cannector

Burner ground {earth) connection
Burner terminal strip

4 nole plug

7 pole plug

Remote reset button








