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1 Allgemeine Informationen
1.1 Ziel

Dieses Dokument beschreibt den technischen Prozess, wie mit Werkzeugen auf technischen
Zeichnungen umgegangen wird und welche weiteren Schritte fiir CS-AUF notwendig sind.

1.2 Nutzen

Dieses Dokument hat den Nutzen, dass in der Produktion gleiche Bauteile mit den gleichen
Werkzeugen verarbeitet werden. Des Weiteren sind die Werkzeuginformationen montagetechnisch
leichter zu entnehmen und den Bauteilen zuzuordnen.

1.3 Verantwortlichkeit

Die Konstruktions-MA, welche die Werkzeuge auf Zeichnungen einbringen, sind nicht fir
Sinnhaftigkeit, Aktualitat und Funktion von integrierten Werkzeugen verantwortlich.

1.4 Anderungseigenschaften

Das Andern von technischen Zeichnungen durch das Hinzufligen/ Verandern/ Entfernen von
Werkzeugen I8st keinen Anderungsprozess aus.

1.5 Werkzeugzuordnung

Grundsatzlich sollten Werkzeuge nur dort Anwendung finden, wo Bauteile miteinander zu einer
Baugruppe kombiniert werden. Das Verandern von Einzelteilen durch Werkzeuge verandert
technologische Eigenschaften und wéren demnach neue Einzelteile. Dieser Grundsatz sollte bei der
Werkzeugplatzierung berucksichtig werden.

1.6 Voraussetzungen

Um den Prozess umsetzen zu kdnnen bedarf es einen Rechner mit der systemaktuellen Software
~Inventor® und ,CS-AUF*“ sowie konstruktionsbedingte Berechtigungen, um Anderungen vorzunehmen.
Des Weiteren sind ausreichend CAD-Kenntnisse notwendig, um Teilelisten zu erstellen und diese zu
bearbeiten.

1.7 Quellen

Die Inhalte dieses Dokumentes stammen aus den folgenden Quellen:

Intern

1.8 Abkurzungen

MAB Miiller Apparatebau Kranzberg
MA Mitarbeiter
CS-AUF | CS-Auftrag, ERP-System bei MAB

Tabelle 1-1: Abkiirzungen

DEV.0501de_TP_Werkzeuge_Zeichnungen.docx Dokument Nr. DEV.0501de

Philipp Wolff Erstelldatum: 15.11.2022
Gewerbepark 19 / 85402 Kranzberg Letzte Anderung: 15.11.2022
& +49 8166 670 437 p.wolff@mueller-phs.com Seite 3 von 9 Seiten

Dokument Nr. DEV.0301de



Technischer Prozess (TP) @ MCILLER

FLEXIBLE PAPER HANDLING SOLUTIONS

Werkzeuge auf technischen Zeichnungen Version 01

2 Informationsgewinnung

Die zu platzierenden/ zu verandernden/ zu entfernenden Werkzeugnummern, deren Benennungen
(siehe Werkzeugnummer in CS-Auftrag), dazugehdrigen Zeichnungsnummern und Notizen, werden
von der Produktionsleitung dem vereinbarten Konstruktions-MA per E-Mail mitgeteilt.

Werlzeuge auf Zeichnungen hinzufigen - Nachricht (HTML)

MNachricht Einfagen Optionen Text formatieren Uberprafen Hilfe Q Was méchten Sie tun?

% 23} :.';.@ ]J |;, [* Nachverfolgung - .’ I_.‘E

! Wichtigkeit: hoch

Calibii Li - |[12 | A A=

Einfigen F KU ¥ a- B= === | Adesbuch Namen Datei Signatur S Office- | Plastischer
.~ ¥ Format ibertragen = == iy | B B & Wichtigkeit: niediig | Add-lns = Reader
Zwischenablage w Text & Namen Einfligen Markierungen = Add-Ins Plastisch A
An.. Philipp Wolff - Miller Apparatebau GmbH:
Ce
Senden ) =
Betreff Werkzeuge auf Zeichnungen hinzufugen

Hallo Philipp,

ich bitte Dich folgende Werkezuge auf Zeichnungen festzuhalten:

Nr. Werkzeugnr, Benennung Werkzeug Zeichnungsnr. ( hier Andern ) Notiz

5 70920 Werkzeug fur Achse 33420 Hinzufagen

2. 71583 Werkzeug fir Bolzen 10108 Entfernen

3 70931 Werkzeug fur Kolben 24265 70931 tauschen durch 70850
Danke

GruR

Produktionsleitung

Abbildung 1: Beispiel Email
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3 Werkzeuge auf Baugruppenzeichnungen

Im Folgenden wird beschrieben, wie Teilelisten angepasst werden mussen, um ein Werkzeug
hinzuzufiigen bzw. zu entfernen.

3.1 Benutzerdefiniertes Bauteil einfiUgen

Um Werkzeuge in die Teilelisten mit aufzunehmen muss im Inventor die entsprechende
Baugruppenzeichnung und anschlieflend die Bearbeitungsansicht der Teileliste gedffnet werden
(Doppelklick auf Teileliste).

Danach wird ein neues Bauteil hinzugefuigt, welches im spateren Schritt als Werkzeug definiert wird.
(Rechtsklick in letzte Zeile — Benutzerdefiniertes Bauteil einfligen — OK)

I Y, ) Bautediste: 47108iam (Hauptansicht X
(1)
(1) J §
(3 ) ~
o \ . 1 ,‘ Tabellenumbouch i Zede
N Benutzerdefuvertes Bauted enfogen
L 2 3 " o
» TEILELISTE :
| Pos | Teilenummer | Benennung | Stk |
|1 ]18999 |Ring | 3 |BOI
47110 Klotz 1 (B [ ] mtecen

® 1

30749 Rolle komplett | 1 |B70-1004 [0,006kg ¢
|32888 |Lagernadel 92x21.8 | 1 |B70-101/2 |0,001 kg
19761 Lagernade 92x11,8 1 |B02-35/1 0,000 kg

Abbildung 2: Benutzerdefiniertes Bauteil einfiigen

" bH wWwN

3.2 Benutzerdefiniertes Bauteil entfernen

Um Werkzeuge in der Teilelisten zu entfernen, muss im Inventor die entsprechende
Baugruppenzeichnung und anschlief3end die Bearbeitungsansicht der Teileliste gedffnet werden
(Doppelklick auf Teileliste).

Danach wird das Bauteil entfernt, welches als Werkzeug definiert ist. (sieche Fehler! Verweisquelle
konnte nicht gefunden werden.). (Rechtsklick in entsprechende Zeile —
Benutzerdefiniertes Bauteil entfernen — OK)
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4 Werkzeuge auf Einzelteilzeichnungen

Bei dem Integrieren von Werkzeugen ist stets 1.4 zu beachten!

Werkzeuge sind nach 3.1 einzufiigen. Hierbei gilt zu beachten, dass Teilelisten auf
Einzelteilzeichnungen nur die Werkzeuge beinhalten durfen.

Bei Generierung von Teilelisten auf Einzelteilzeichnungen wird standardmaRig das Einzelteil mit
aufgelistet, was zur Rekursion in CS-AUF fihrt. Um dies zu vermeiden, muss das Einzelteil von der
Teileliste wie nach 3.2 entfernt werden.

TEILELISTE
Pos | Teilenummer Benennung Stk Lagerplatz Gewicht
e  —— e e e
W1 (00815 Werkezug 1

Abbildung 3: Einzelteil entfernen
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5 Werkzeug definieren

Um das hinzugefugte Bauteil bzw. das zu dndernde Werkzeug im spateren Schritt CS-AUF korrekt
mitzuteilen, mussen die Pos-, Teilenummer- und Benennungspalte angepasst werden.

[
/] ] Sauteliste 47108.0m (Hauptansecht x
- Ii,»’lf-»_.} “ ‘ ﬂ [ 9 '] g B G o
e / ’m]-.[ b1 — I&
(1) I
__/ / / . SERC Roke komplett
) L / » o e Lagernade 023218
(3) ety
N ‘;': 1) s
< o
_ TEILELISTE
| Pos | Teilenummer | Benennung [ Stk | |
1 /18999 |Ring | 3 |BO
2 47110 | Klotz | 1 [B7Am
® 3 |30749 | Rolle komplett | 1 |B70-1004 10,006 kg ¢
4 |32888 | Lagernadel 92x21.8 | 1 |B70-101/2 10,001 kg
| 5 19761 |Lagernade 92x11,8 | 1 |B02-35/1 10,000 kg
| W1 /70938 | Werkzeug fir Ring | 1 |B50-51
L W2 73122 Werkzeug fiir Rollen 1 |B51-52 1
Abbildung 4: Werkzeuge in Teileliste
5.1 Pos

Hierbei muss in die Pos-Zelle von dem benutzerdefinierten Bauteil ein ,W* folgend von einer
aufsteigenden Nummer eingetragen werden. Hierbei ist auf vorhergehende Werkzeuge zu achten und
entsprechende Nummern zu verteilen. (siehe Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden.)

5.2 Teilenummer

Hierbei muss in die Teilenummer-Zelle die mitgeteilte Werkzeugnummer eingetragen bzw. geandert
werden.

5.3 Benennung

Hierbei muss in die Benennung-Zelle die Benennung gemal CS-AUF zum Werkzeug eingetragen
bzw. geandert werden.
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6 CS-AUF

Um die Anderung an CS-AUF (bergeben zu kénnen sind nachfolgende Schritte zu bertiicksichtigen.

6.1 Speichern

Die Zeichnung muss nach der Anderung gespeichert werden, sodass automatisch die CSV-Datei
generiert werden kann.

6.2 Stuckliste aktualisieren

In CS-AUF (300) wird die entsprechende Zeichnungsnummer, in welcher sich nun das Werkzeug
befindet, eingegeben. Uber Enter-Eingabe navigieren zu ,Alt1 Stamm*, weiter mit F10-Eingabe ,St-
Liste“, weiter mit F12-Eingabe ,Diverses®, weiter bei 1 ,Stlickliste importieren“ mit Enter-Eingabe,
sodass die giltige CSV-Datei angezeigt wird. Diese wird nun mit doppelter Enter-Eingabe aktualisiert.
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Anhang A Verzeichnisse

A.1 Abbildungsverzeichnis

P2 o] o)1 o [ aTo Bt IR ==Y £ o 1= I = o 1 = T PP OPPRPRPPIN
Abbildung 2: Benutzerdefiniertes Bauteil einfligen
Abbildung 3: Einzelteil entfernen

Abbildung 4: Werkzeuge in Teileliste

Anhang B  Anderungshistorie

Datum Version | Autor | Kommentar
15.11.2022 01 PWO Erstentwurf, Review durch Mech. Design und GRZ, sowie
Freigabe
02
03
04
05
06
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