O MOLLER

FLEXIBLE PAPER HANDLING SOLUTIONS

[FA-Autoloader

|IFA - Autoloader

Auftragsnummer: Modell:

1.0 Seriennummernzettel aus dem System drucken

1.1. Modelle und Seriennummern Gberprifen

1.2 Farbe prifen

1.3. Eingesetzte SW auf aktuellsten Stand Uberprifen und in Seriennummernzettel Gbertragen

14. Nicht benutzte Ein/Ausgange beim Lichtleiterblock missen abgeklebt sein

15. Die Seriennummer muss auf der Online-Platine eingetragen sein

1.6. Prifen, ob der Hochspannungstest aktuell — nicht dlter als 2 Wochen — bzw. durchgefiihrt wurde

S

2.0. Nothalt testen

2.1. Riemenlauf mithilfe der Serviceroutine testen

2.2, Maschine einschalten und rote Taste betatigen

2.3. Lichtleiter 3 betdtigen und Riemenlauf, sowie beide Deckelschalter Uberprifen

2.4. Geschwindigkeit 1,6V einstellen

2.5. Anlegeblech entfernen- Lichtleiter 3 betatigen und den Klotz zwischen den unteren Antriebsrollen eindriickent

Zahnriemen lauft so lange, bis der Klotz ca. Imm eingedruickt ist - Die Einstellung kann Gber den Klotz hinter dem
2.6. Antriebsmotor vorgenommen werden. Die Geschwindigkeit in der Testroutine an der Riemenscheibe des Planetengetriebes
muss ca. 2,7V betragen.

2.7. A4-Dokumente hochkant in die Maschine einlegen, kleinen Alubehalter hinter den Autoloader stellen und mit Masse verbinden

2.8. Maschine Uber die rote Taste starten

2.9. Lichtleiter zwei mit Aluklotz seitlich bedecken, Maschine muss stoppen

2.10. Lichtschranke zwei erneut freigeben, anschliefend muss die Maschine leerlaufen

2.11. Lichtleiter 2 mit groRem Kabelbinder an schwarzen Griff des hintern Deckels befestigen

2.12. Maschine ausschalten und Netzkabel aufrollen

2.13. 4x Endkappe vom Untergestell ausbauen und mit Luftpolsterfolie und Anlegeblech verpacken

2.14. Sonstige Teile

2.15. Tlren montieren

2.16. Lieferumfang prifen

2.17. Bedienungsanleitung
Techniker : Datum:
Unterschrift :
Bermerkung :
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