O moLeEr

FLEXIBLE PAPER HANDLING SOLUTIONS

Fertigungsprifbericht/ Frasen

Bestellnummer: Lieferdatum: Artikel-Nr.: Bestellmenge:
Teile-Bezeichnung: Artikel-Nr.: Far Maschine:
Teilestatus [] Serienteil [l Prototypteil 1 Anderungsteil
Arbeitsschritte
] Teilezuschnitt Beschreibung Datum Unterschrift
Erstprifung [] Teile wurden geprift und
entsprechen allen Anforderungen.
(Unterschrift Einrichter)
Laufender Betrieb [1 Teile wurden in regelmaligen
Abstdnden Uberprift.
(Unterschrift Einrichter)
Ist-Menge:
[l Frasen Beschreibung Datum Unterschrift
Erstprifung [l Teile wurden geprift und
entsprechen allen Anforderungen.
(Unterschrift Einrichter)
Laufender Betrieb [] Teile wurden in regelmaligen
Abstanden Gberprift.
(Unterschrift Bediener)
Teile entsprechen nicht den Anforderungen Anzahl | Datum Unterschrift
[J Teile wurden vorschriftsméaRig entsorgt
[J Teile kdbnnen nachgearbeitet werden
[J Teile kbnnen trotz Abweichungen weiter verwendet werden
Start des Einrichtens: | Ende des Einrichtens: | Start des Durchlaufs: | Ende des Durchlaufs: | Ist-Menge:
[l Trommeln Beschreibung Datum Unterschrift
[J Teile wurden getrommelt
(Unterschrift Bediener)
[l Waschen Beschreibung Datum Unterschrift
[] Teile wurden gewaschen
(Unterschrift Bediener)
01 Einlagern Beschreibung Datum Unterschrift

[J Teile wurden gemal 2D-Zeichnungsableitung
Oberflachenbehandelt
[] Teile wurden eingelagert

(Unterschrift Bediener)

Ist-Menge:




